Columbus MULTIMAT

MULTIMAT – presa de format mare, cu vacuum, multifunctionala, pentru infoliere 3D, stratificare si furniruire a diferitelor forme – de la productie individuala pana la serii mici

MULTIMAT imbina genial doua tehnici de presare intr-o singura masina:

1. Tehnica de infoliere 3D prin presare cu vacuum, fara membrana:
Pentru infolieri simple si rationale de fronturi, pentru amenajarile din bucatarie sau baie, infoliere ale pieselor cu forme sau a pieselor speciale etc. 
2. Apreciata tehnica de presare cu vacuum, cu membrana 

Stratificare in diferite forme (procedura tip sandwich):
Piese de mobila curbate, elemente de amenajare pentru interior, magazine, vapoare, tramvaie, autobuze, avioane, piese cu forme speciale pentru industrie si tehnica.

Furniruirea si infolierea diferitelor forme:
Profile pentru mobila si amenajari interioare, placi de lucru, sicrie, profile pentru pereti si tavane, profile tehnice si piese cu forme. 

Prelucrari 2D si 3D ale materialelor termoplastice:
Prelucrarea materialelor de origine minerala (Corean, Meran), a acrilului, ABS ect. pentru amenajari interioare, pentru bai, mobile individuale, mobila design, prelucrarea materialului spumant pentru izolare, in constructia tramvaielor, barcilor, vapoarelor, a pieselor cu forme speciale pentru obiective tehnice.

Infolieri ale suprafetelor plane si arcuite:
Placi, usi, rafturi, piese de mobila si de amenajari interioare plane si arcuite, piese diferite pentru amenajari.

Aplicarea de canturi sau profile pe piesa:
Rame si elemente ornamentale pentru piese de mobila sau usi (de interior), aplicarea de canturi si profile de protectie pentru usi, piese de mobila si elemente de amenajare.
Toate avantajele dintr-o privire:
Doi in unul – multiple posibilitati de utilizare prin combinatia ideala:
-
Presa de caserat cu folie, 3D, pentru infoliere
-
Presa cu membrana, pe baza de vacuum, pentru lipirea in straturi si furniruire
Confort in deservire prin posibilitati rapide de reglare:
-
Economie de timp si efort in lucru si riscuri minime in deservire
Infolieri 3D
Timpi scurti de incalzire, fara costuri de montare, tact scurt:
-
Ideala pentru productie individuala precum si pentru cea in serie 

-
Alternativa perfecta pentru instalatiile industriale
-
O deservire mai simpla garanteaza cote de eroare mai mici
-
Fereastra de supraveghere garanteaza un control exact al calitatii
Incalzire permanenta a aerului cu termostat:
-
Incalzire exacta la grad a foliei 3D, si la forme complicate
-
Incalzire constanta, si la infolieri pe suprafete verticale
Costuri de investitie scazute:
-
amortizare rapida si la productie mica

-
optimal si pentru piese singulare si pentru prelucrari de comision
Lipirea elementelor stratificate cu vacuum si furniruirea diferitelor  forme
Membrana silicon rezistenta termic, de inalta elasticitate:
· nici o deteriorare prin cresterea prea mare a temperaturii

·  recomandata si pentru forme complicate
Concept efectiv al tehnicii vacuum:
-
presare optimala, pe intreaga suprafata, cu 8 to/m² forta de presare 

-
refacere extrem de rapida a presiunii 
La nevoie: incalzire cu  aer de recirculare:
-
tact scurt – timpi de asteptare mai scurti – productivitate inalta
-
crestere constanta a temperaturii, independent de inaltimea piesei (piese verticale si frezari 


interioare)
Totul foarte simplu:

Infoliere 3D :
-
masina se incalzeste la temperatura de functionare (ca. 25 min) 

-
piesa inclusiv suportul se aseaza pe suprafata de lucru 

-
se aseaza folia 3D peste suprafata suport si se inchide capacul de incalzire 

-
dupa scurgerea timpului indicat necesar pentru incalzire se porneste procesul de presare cu vacuum (timp de presare 100 – 150 sec)

-
dupa incheierea timpului de presare se deschide capacul de incalzire si piesele executate se scot din presa 

-
se reincepe de la punctul 2
Stratificarea si furniruirea formelor:
-
la nevoie se inchide electric capacul si se regleaza temperatura dorita (timpul de preincalzire de 20 min. trebuie avut in vedere ca platanul se tine inchis in timpul lucrului si al incarcarii presei – economie de energie)

-
suprafata de deservire se aduce in pozitia de lucru 

-
ramele membranei se deschid si piesa se aseaza pe suprafata de lucru 

-
ATENTIE: distanta interioara fata de rame este min. 1,5 din inaltimea piesei! 

-
se inchide rama cu membrana 

-
pompa vacuum respectiv rezervorul se conecteaza, pentru ca aerul sa fie aspirat si procesul de presare sa inceapa 

-
dupa atingerea presiunii dorite pompa functioneaza doar la nevoie (economie de energie)

-
instalatia se deconecteaza doar la incheierea operatiei de presare cu vacuum, ramele membranei se deschid si piesa realizata se scoate din presa.
Piese: 
Infolieri 3D / 2D: toate profilele obisnuite, frezari interioare posibile, limitat

Stratificare cu vacuum: toate formele obisnuite, precum piese de mobilier rotunde si arcuite

Furniruirea si infoliera formelor: profile simple ca bare semirotunde, sipci profilate, placi si suprafete cu canturi rotunjite, prelucrari de materiale termoplastice precum PVC, materiale minerale etc.

Materiale utilizate

Materiale suport pentru stratificare cu vacuum:
toate materialele utilizabile precum furnier, MDF, HDF, placi aglomerate, placaj, lemn masiv, PUR, placi PVC, materiale minerale, materiale termoplastice

Materiale suport:
Toate furnirele obisnuite din comert, PVC, HPL, PET, polyester, etc.

Adezivi: 
Toti adezivii obisnuiti din comert precum PVAc, pe baza de rasini, PU, pentru infoliere toate adezivele obisnuite din comert  PUR cu sau fara intaritor
cu platan incalzit este posibila, la timpi scurti de aderare, o presare fara timpi de asteptare
Date tehnice:
MULTIMAT masa de presat cu membrana
1 pompa vacuum TF 40
racord electric (pompa vacuum): 230 V?, 50 - 60 Hz, 175 W
presiune vacuum: 900 mb (t/m²)

Tablou de comanda:
1 comutator pornit-oprit pentru pompa vacuum
1 vacuumetru, 1 regulator de presiune vacuum de la  0 la max. 850 mb
1 intrerupator general incalzire
1 intrerupator pornit-oprit pentru aerul de recirculatie
1 buton reductie vacuum
1 maneta pentru evacuare
1 maneta de comanda pentru dispozitivul pneumatic de ridicare
Membrana vacuum:
Dotare: fixata ermetic in ramele membranei
Material: membrana silicon extrem de elastica, robusta si rezistenta
Rezistenta la rupere: 18 N/mm², 700 % intindere la rupere, rezistenta mare la uzura
Rezistenta termica: min. -40 °C, max. +220 °C

Platan:
1 capac de aluminiu izolat pe intreaga suprafata, cu balamale montate pe ramele membranei, cu iluminare interioara
1 incalzire cu aer de recirculatie (racord electric: 10  KW, 400 V, 50/60 Hz)
1 Termostat de la 0 - 140 °C, reglabil fara trepte
2 arcuri de presiune gaz 

Dotari suplimentare: comanda semiautomata
Comanda semiautomata declanseaza operatia de presare prin vacuum, automat, dupa atingerea temperaturii de preincalzire. 

Dupa pornirea instalatiei automate incepe timpul de preincalzire la temperatura deja aleasa, dupa aceea se declanseaza automat presarea, care e acompaniata cu un semnal sonor. Incheierea operatiei de presare cu vacuum se va efectua manual. Inchiderea si deschiderea platanului se face manual. Si ridicarea si coborarea pneumatica a ramelor de izolare se face manual, prin maneta din comanda.
Dotari suplimentare: comanda a procesului complet automata
reglari posibile:

· Alegerea temperaturii de incalzire
· Alegerea timpului de presare cu vacuum
· Alegerea timpului de racire vacuum
Dupa pornirea instalatiei automat incepe timpul de preincalzire, dupa atingerea temperaturii prealese va incepe automat procesul de presare. Dupa incheierea timpului de presare platanul se deschide automat, pentru ca faza de racire sa poata incepe. La incheierea acestei faze pompa vacuum se inchide automat. 
Inchiderea platanului are loc pneumatic prin apasarea butonului si se deschide automat dupa scurgerea timpului de presare. Ridicarea si coborarea pneumatica a ramelor de izolare se va faca manual, prin buton. 
Comanda complet automata este una SPS cu tablou de comanda.

Pentru utilizari in domenii speciale MULTIMAT poate fi livrat si cu o comanda speciala.
Capacitate de productie:
Infoliere 3D: ca. 5 – 10 min in functie de cantitatea incarcata (posibil doar cu platan)
Stratificare vacuum: in functie de forma, material si adeziv de la 15 min - 6 h
Furniruirea formelor, cu vacuum: in functie de forma si adeziv de la 10 - 30 min 
(cu platan pana la 80 % economie de timp la stratificare si pana la 60 % la furniruirea formelor)
Dotari
MULTIMAT – masa de presat cu membrana
-
masa mobila cu platan rabatabil si rama  membrana
-
pompa vacuum de inalta capacitate, TF 40, presiune finala reglabila pana la

max. 900 mb (9 t/m²)

-
rama de fixare folie, rabatabila pneumatic
-
rame membrana incl. membrana silicon extrem de elastica (700 % intindere) 

-
platan aluminiu, izolat pe intreaga suprafata, reglabil fara trepte de la 0 la 140 °C 

-
comutator digital
-
intreaga instalatie (incl. pompa vacuum) nu necesita intretinere 
-
racord electric (incl. platan): 10 KW, 400 V, 50/60 Hz

Dimensiuni:

Dimensiuni exterioare: 


3200 mm x 1600 mm
Suprafata utila (fara rame mebrana): 
2800 mm x 1200 mm
Suprafata utila (cu rame membrana): 
2750 mm x 1150 mm
Inaltime masa / de lucru: 


900 mm

Dotari suplimentare:
sistem de procesare semiautomat







sistem de procesare automat
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